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Compétence scientifique:

Simulation de procédés de mise en forme ; développement de plate-forme expérimentale pour formage incrémental;
optimisation de procédé de mise en forme (forgeage, formage incrémental) ; méthodes d'optimisation a base de
plans d’expérience et surface de réponse, méthodes d’'optimisation évolutionnaires; remaillage adaptatif pour les
simulations numériques de téles minces (emboutissage, formage incrémental...)
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- Saidi B., Giraud-Moreau L., Cherouat A., Nasri R., Experimental and numerical study on Warm single point of
incremental sheet forming of Titanium alloy Ti-6Al-4V using cartridge heaters. J Braz Soc Mech Sci, 42: 1-15, 2020

-Saidi B., Giraud-Moreau L., Mhemed S., Cherouat A., Adragna P.A., Nasri R., Hot incremental forming of titanium
human skull prosthesis by using cartridge heaters:a reverse engineering approach, Int J Adv Manuf Tech,2019,101
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Description du sujet de thése proposé n°dutheme: |B

Titre : ||Etude expérimentale et numérique des limites de formabilité des plagues composites et biocomposite (fibres
longues de chanvre) dans les procéssus du formage incrémental & chaud sur machine a commande

Sujet :

Le formage incrémental est un procédé de prototypage rapide permettant la mise en forme des tbles contrairement
au procédé conventionnel de I'emboutissage sans matrice ni poingon, en exploitant une machine d’'usinage a
commandes numériques. De nos jours, l'utilisation des biocomposites continue a croitre, aussi bien dans les
domaines établis comme la construction et 'automobile, ainsi que dans des nouveaux domaines comme les loisirs, le
sport, etc..La faisabilité des procédés du formage incrémental des plaques en biocomposite est relié aux limites de la
formabilité de ces composites. Cette these en cotutelle porte sur I'étude expérimentale et numérique des limites de
formabilité des plaques de polypropyléne renforcé par des fibres longues de chanvre pour le formage incrémental a
chaud. Ici, des effets importants doivent étre pris en compte, tels que le refoulement de la matrice ou des fibres
longues ainsi que la délamination ou encore la striction et la rupture. Basé sur les résultats de la simulation
numérique, un outil d'optimisation de la trajectoire sera développé en tenant compte de limites de formabilité de ce
biocompostite. Cette thése est complémentaire au projet doctoral "Etude numérique et expérimentale du formage
incrémental robotisé a chaud de piéces composite et thermoplastique" dans laquelle un robot est utilisé pour le
Iformage incrémental.

|mots clés :

Limite de formabilité. Formage incrémental. Biocomposite. Polypropyléne. Chanvre. Optimisation. Simulation
numeérigue. Banc expérimenta

Collaborations attendues :

Continuation de la collaboration avec l'institut de la mise en forme et des presses de |'Université d'Hannover en
Allemagne + collaboration avec l'université de Tunis pour les essais expérimentaux de formage incrémental a chaud
sur machine & commande numérique.

Compétences nécessaires du candidat :

Simulation numérique (méthode des éléments finis). Méthodes d'optimisation

Existence d'un fichier pdf détaillant le sujet (oui-non) : [lnon

(respecter les indications données sur le site web)
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